Glas SANIPA

+ farblos (ohne Grinstich) Besonderheit: Den Rohbestandteilen wird das Eisenoxid
- spezielles Floatglas entzogen, dadruch entsteht kein
- belastbar und bruchsicher Grinstich

- glatte und extrem harte Oberflache
- unempfindlich gegen Kratzer

Material: Bestandteile:

- reinigungsfreundlich
uber 70 % Quarzsand sowie Soda,

Kalk und geringe Anteile Dolomit,
Feldspat und Pottasche

- bestdndig gegen Haarfarbe, Nagellack, etc.
- porenfreie Oberflache

- Kratzer nicht sichtbar, aufgrund der Lackierung an der Unterseite des Waschtisches

Herstellung:

Die einzelnen Bestandteile werden vermengt und unter groRer Hitze zum Schmelzen
gebracht. Die reine gelduterte, bei 1200 °C teigig-flissige Glasschmelze wird fortlau-
fend von einer Seite auf ein Iangliches Bad aus flissigem Zinn geleitet, auf welchem
das etwa zwei Drittel leichtere Glas schwimmt und sich wie ein Film gleichmafig
ausbreitet. Durch die Oberflachenspannung des Zinns und des flissigen Glases bil-
den sich sehr glatte Oberflachen. Das auf dem kihleren Ende des Bades erstarrte,

noch ca. 600 °C warme Glas wird fortlaufend herausgezogen und durchlduft einen
Kuhlofen, in welchem es verspannungsfrei heruntergekihlt wird. Nach einer opti-
schen Qualitatskontrolle wird das Glas geschnitten. Nach der Reinigung wird es in
einer Keramik-Gussform platziert und in den Ofen gelegt. Dort wird es bis zur Ver-
formbarkeit erhitzt, bis es von selbst in die Gussform flieBt. Nach der Auskiihlung
werden die Kanten des Waschtisches geschliffen, poliert und die entsprechenden
Locher eingebohrt. AbschlieSend wird der Waschtisch mit einer 2-fach Speziallackie-
rung so behandelt, dass er von oben véllig weill und blickdicht aussieht.
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